
Gabelstapler

XF-Serie
1,0/1,5/1,8/2,0/2,5/3,0/3,5 Tonnen

Diesel- & Treibgas-Gabelstapler



     Umweltfreundlichkeit
Speziell entwickelte Motoren sorgen für eine saubere Balance zwischen Leistung und Umweltfreundlichkeit. Der 
Kraftstoffverbrauch wurde um 10 % reduziert, die Hubgeschwindigkeit durch Verwendung modernster Baugrup-
pen auf 620 mm/Sek. gesteigert. Die Systemtemperatur im Hydraulikkreis konnte um 10 Grad gesenkt werden.

Neu konstruierte Baureihe mit Verbrennungsmotor 
ergonomisch, robust, langlebig      

   umweltfreundlich, einfach zu warten  
     Komfort Bedienung
Hochmoderne, komplett neu konstruierte Gabelstaplerbaureihe mit Verbrennungsmotor. Bedienfreundlichkeit und 
Komfort standen neben robuster Technik im Fokus der Ingenieure. Das Resultat, die neue XF-Baureihe 1 – 3,5to. 
mit Diesel- und Treibgasantrieb. 
Deutlich reduzierte Vibrationsbelastung, komfortabler Kabinenbereich mit hervorragendem Platzangebot, so-
wie eine moderne Haptik steigern das Wohlbefinden des Fahrers und die Produktivität. Sicherheit steht stets im 
Vordergrund. Über den Sitzkontaktschalter wird das OPS-Sicherheitssystem gesteuert. Die integrierte Hubge-
rüst-Endlagendämpfung trägt nicht nur nachhaltig zur Verschleißminimierung und Belastungsreduktion  der Hub-
gerüstmechanik und angrenzender Baugruppen bei, sondern mindert auch die Geräuschbelastung des Fahrers 
und der Umgebung. Die Hubgerüste werden vollautomatisch von Schweißrobotern in höchster Qualität hergestellt. 
Das Ergebnis ist ein hochwertiges Hubgerüst mit sehr geringen Toleranzen. In Kombination mit dem niedrigen 
Fahrzeugschwerpunkt ergibt sich eine ideale Standsicherheit und hohe Resttragfähigkeiten. Im Tragkraftsbereich 
2-3,5to. stehen optional zu den klassischen Triplex-Vollfreihub-Hubgerüsten auch VOLL-FREISICHT-Hubgerüste 
mit 4 Hubzylinder und optimalen Sichtverhältnissen zur Verfügung.  

Ein voll entkoppelter Antriebsstrang in Verbindung mit der elastisch gelagerten Hinterachse tragen maßgeblich zu 
einer deutlichen Verminderungen der Humanschwingungsbelastung des Fahrers und der Verschleißreduktion des 
Gerätes bei. Reichhaltige Optionsausstattungen wie Fingertipp-Steuerung, 
ölgekühlte Scheibenbremsen, Kabinen usw. stehen zur Verfügung.
Ein übersichtliches LCD-Cockpit versorgt den Fahrer mit allen wichtigen 
Informationen rund um den Gerätestatus. Die neukonstruierten Klarglas-
scheinwerfer sorgen für eine optimale Sicht bei Dunkelheit. Die neue effizi-
ente LED-Beleuchtungstechnik verringert den Energiebedarf und optimiert 
die Lichtausbeute. Brems- und Fahrpedale sind automobilkonform positi-
oniert und ermöglichen jedem Fahrer  ein sicheres Bedienen.

     Zuverlässigkeit
Hochwertige Materialauswahl für Chassis, Hubgerüst und Baugrup-
pen sorgen für Langlebigkeit und niedrige Lifecyclekosten. 
Alle Relais und Sicherungen sind in einem zentralen Sicherungskasten 
integriert.

     Einfache Wartung
Alle Servicerelevante Baugruppen sind leicht zu erreichen. Die Kont-
rolle von Kühlwasser, Motor- Getriebe- und Hydraulikölständen für den 
Fahrer sehr einfach durchzuführen. Der neu konstruierte Sicherheits-
luftfilter schützt den Verbrennungsmotor noch effektiver, auch bei sehr 
hoher Staubbelastung.
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Hersteller
Modell
Typ
Antriebsart
Tragfähigkeit
Lastschwerpunkt
Hubhöhe
Freihub
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Arbeitsdruck

Typ

Maße
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Gewicht
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Modell

Zylinderanzahl

Gabelgröße LxBxT
Neigung V / R Grad
Frontüberhang
Hecküberhang

Arbeitsgangbreite ohne Last-
länge und Sicherheitsabstand

Max. Zugkraft beladen
Max. Steigfähigkeit beladen

Radstand
Bodenfreiheit min.
Bodenfreiheit Mitte

beladen         VA/HA
unbeladen      VA/HA

Starterbatterie

Nennleistung / U min -1
Drehmoment / U min -1

Bohrung / Hub
Emissionsstufe

Hubraum
Kraftstofftankkapazität

Getriebe

Anbaugeräte

LPG LPG LPG LPG LPG
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       2,5 -3,5 t XF-Serie Gabelstapler 
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XW22FXW33F

Hersteller
Modell
Typ
Antriebsart
Tragfähigkeit
Lastschwerpunkt
Hubhöhe
Freihub

Länge bis Gabelrücken

Höhe Mast gesenkt
Höhe Mast oben
Schutzdachhöhe
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Motor
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Arbeitsdruck

Typ

Maße
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Fabrikat
Modell

Zylinderanzahl

Gabelgröße LxBxT
Neigung V / R Grad
Frontüberhang
Hecküberhang

Arbeitsgangbreite ohne Last-
länge und Sicherheitsabstand

Max. Zugkraft beladen

Max. Steigfähigkeit beladen

Radstand
Bodenfreiheit min.
Bodenfreiheit Mitte

beladen         VA/HA
unbeladen      VA/HA

Starterbatterie

Nennleistung / U min -1
Drehmoment / U min -1

Bohrung / Hub
Emissionsstufe

Hubraum
Kraftstofftankkapazität

Getriebe

Anbaugeräte
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       1,0 - 1,8 t XF-Serie Hubgerüste 	 	 	
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Lastschwerpunkt 500 mm
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Einfachbereifung Zwillingsbereifung

Grad Grad

       3,0 - 3,5 t XF-Serie Hubgerüste 	

       2,0 - 2,5 t XF-Serie Hubgerüste 	 	 	
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      Standardausstattung 

	 • Ölfilter
	 • Motorölmessstab
	 • Ölkühler
	 • Asbest freie Bremsbeläge
	 • Trommelbremse
	 • Voll Hydraulische Bremsanlage
	 • Elastisch gelagerte Hinterachse
	 • Motorhaube mit Gasdruckdämpfer
	 • Kombiinstrument
	 • Parkbremse
	 • Load-Sensing Ventil
	 • Hydraulikölfilter
	 • Hydraulikölmessstab 
	 • Neigezylinder Sperrventil
	 • Standardsitz
	 • Handgriff 
	 • Fahrerschutzdach
	 • Regenschutzabdeckung
	 • Rückspiegel
	 • Luftbereifung
	 • Werkzeugtasche
	 • Großvolumiger Aluminiumkühler
	 • Sicherheitsfilter

	 • Hocheffizienter Einlasskrümmer
	 • Hocheffizienter Auslasskrümmer
	 • Hocheffiziente Frontscheinwerfer
	 • LED-Kombirückbeleuchtung
	 • Wartungsfreie Starterbatterie
	 • LCD-Display
	 • Fahrneutralschalter
	 • Betriebsstundenzähler
	 • Tankanzeige (Diesel)
	 • Wassertemperaturanzeige
	 • Vorglühanzeige
	 • Öltemperaturanzeige
	 • Hupe
	 • Rückfahrwarner akustisch
	 • Luftfilter Verschleißsensor akustisch
	 • Freisicht Standard Hubgerüst
	 • Lastschutzgitter
	 • Hubgerüst Geschw. Begrenzungsventil
	 • Lastsicherheitsventil
	 • Mastsenkungsdämpfer
	 • Masthubdämpfer
	 • FEM Gabelträger

Maße Traglastdiagramm

Sicherheitsabstand



XF-Serie
1,0/1,5/1,8/2,0/2,5/3,0/3,5 Tonnen

Diesel- & Treibgas-Gabelstapler

      Optionsausstattung 

	 • Frontscheibe
	 • Heckscheibe
	 • Vollkabine mit Heizung
	 • Klimaanlage für Vollkabine
	 • SE-Bereifung
	 • No marking Bereifung
	 • Luftgefederter Fahrersitz
	 • Feuerlöscher
	 • Sonderlackierung
	 • Neigezylinderabdeckung
	 • Ölgekühlte Scheibenbremsen
	 • Abgasanlage hochgezogene 
	 • Abgasanlage heckaustritt 
	 • Vorluftfilter
	 • Kühlerschutzabdeckung
	 • Funkenfänger
	 • Fingertippsteuerung
	 • Zusatz Arbeitsscheinwerfer vorne

	 • Zusatz Arbeitsscheinwerfer hinten
	 • Warndrehleuchte
	 • 3. und 4. Steuerventil
	 • Zusatzhydraulik einfach und zweifach
	 • Duplex Vollfreihub-Hubgerüste
	 • Triplex Vollfreihub-Hubgerüste
	 • 4-Zylinder-Duplex-Mast (2-3,5to.)
	 • 4-Zylinder-Triplex-Mast (2-3,5to.)
	 • Verbreiterter Gabelträger
	 • Verbreitertes Lastschutzgitter
	 • Diverse Anbaugeräte
	 • Kühlerventilatorschutz
	 • Fahrerzugangskontrollsystem
	 • Crashsensor mit Zubehör
	 • Dieselpartikelfilter
	 • Gutachten/Betriebserlaubnis
	 • Zentralschmiersystem
	 • Erhöhtes Fahrerschutzdach

Gabelstapler
Seit mehr als 30 Jahre konstruiert und fertigt die HANGCHA Group Co., LTD als einer der größten 
Hersteller auf dem Weltmarkt bedienerfreundliche Flurförderzeuge für alle Anwendungen. 

Technische Daten unterliegen ggf.  Änderungen durch den Hersteller und variieren u. U. ohne Vorankündigung. Traglastdiagramm




